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ﬂ BESTELLVORGANG

Auswahl des Werkzeugsystems

Werkzeugtrager entsprechend der Werkzeugaufnahme auswahlen
Durchmesser des Werkzeugtrédgers bestimmen

PlattengroBe (PG) passend zum Werkzeugtréager auswahlen

Plattensorte (PS) entsprechend dem Einsatzgebiet definieren6. Artikel in
den Warenkorb legen und bestellen

WERKZEUGSYSTEME

90°
WP Eckfraser 90° WP 3D-Vollradiusfraser

% WP Hochvorschubfraser WP 3D-Torusfraser

WP Vollbohrer

= o o

% WP Rundplattenfraser
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UBERSICHTSTABELLE UND BEZEICHNUNGSSYSTEM

Mit der Meusburger Ubersichtstabelle anhand der Bearbeitungsart und dem zu
bearbeitenden Material einfach die optimale Wendeplatte auswéhlen.

Materialharte

o

gehartete Stahle

1.2162 1.2767
1.2343 1.2842
1.2379

5 h(gwchanige?ﬁihle

1.2083 1.2316
1.2085 1.2379
4 Stahl
1.1730 1.2343
1.2162 1.2714HH
1.2311 1.2767
12312 12842

2 Aluminium

3.3547
3.4365

Graphit

-

» Bearbeitungart

Schruppen Semischlichten Schlichten WP-Bohren

» M: fir gute Bearbeitungsbedingungen (kurze Ausspannlange)

» F: fur ungunstige Bearbeitungsbedingungen (lange Ausspannléange)

» R: zur Schruppbearbeitung bei geharteten Werkstoffen und sehr unglinstigen
Bedingungen

» _U: universelle Wendeplatte fur weiche Werkstoffe und Werkstoffe bis 55 HRC

» _X: universelle Wendeplatte fir weiche Werkstoffe und Werkstoffe bis 63 HRC
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