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Ahorre tiempo y dinero con
nuestros componentes

» Boquilla unitaria smartFILL
» Boquilla unitaria de obturacion por aguja smartFILL
» Inserto de desgaste smartFILL NZ
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Todo de un vistazo

Boquillas de camara caliente

La serie de boquillas smartFILL garantiza el paso uniforme del
material fundido y un mantenimiento minimo para sus proyectos.

Paginas 8-9

Boquillas de entrada directa

Con la serie de boquillas smartFILL disfrutara de la maxima
versatilidad para una amplia gama de aplicaciones y materiales.

Paginas 10-11

Sistemas de camara caliente
estandarizados

Para agilizar la fase de disefio del molde, ofrecemos una gran
variedad de sistemas de camara caliente estandarizados con
geometrias definidas.

Paginas 12-15

b Molde de camara caliente FH

¢£ 4 Nuestro novedoso configurador le permite componer en el acto
.sv sistemas de camara caliente estandarizados, con portamoldes y
A _ componentes.

i/ Paginas 16-23

Boquillas de obturaciéon por aguja

La versién con obturacién por aguja de nuestra boquilla de camara
caliente smartFILL asegura un acabado superficial y una calidad de
los componentes excelente.

Paginas 24-25



Unidades de accionamiento de
obturacion por aguja

Complementamos la gama de boquillas smartFILL con unidades
de accionamiento en distintas variantes, que permiten ajustar la
posiciéon de la aguja con suma precision.

Paginas 26—33

Sistemas completos por encargo

A partir de componentes estandarizados para camaras calientes,
creamos sistemas de camara caliente o mitades calientes que
recibira listos para instalar y conectar.

Paginas 34-35

Regulacion de camaras calientes

Nuestro regulador de camara caliente profiTEMP+ destaca por su
innovadora tecnologia y su disefio compacto.

Paginas 36—39

Servicio de atenciéon al cliente y
asistencia técnica

Somos el interlocutor indicado para todo tipo de consultas y le
prestamos asistencia en su regién en todo el mundo.

Paginas 40-41

Proveedor integral

Disfrute de las ventajas de la extensa cartera de productos para la
fabricacién de moldes, matrices y utillajes de Meusburger.

Paginas 42-43






Sistemas de camara caliente y sistemas
de regulacidn

Combinamos soluciones
estandar y a medida

Contamos con una amplia gama de soluciones para camaras calientes, tanto estanda-
rizadas como personalizadas. El concepto modular de nuestros productos para cama-
ras calientes aporta flexibilidad en la fase de disefio del molde al tiempo que permite
estandarizar los componentes. Sus ventajas son plazos de entrega breves, ahorro de
costes en piezas de repuesto y apoyo a lo largo de todo el proyecto.

Mas informacion:
www.meusburger.com/sistemas-de-camara-caliente
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Sistemas de camara caliente

Usted tiene la idea; nosotros, la solucion

Nuestros sistemas de camara caliente llevan desde 1962 cumpliendo los criterios méas exigentes en cuanto
a propiedades fisicas, materiales, integracion de funciones, calidad de la superficie y complejidad de las
formas. En Meusburger encontrara la soluciéon adecuada.

-— $

Embalaje Automocion Bienes de consumo y
electrodomeésticos

» Disefios de producto atractivos > Superficies que integren un
» Sostenibilidad mayor abanico de funciones » Acabado perfecto de las
» Requisitos exigentes en cuanto superficies
al disefio » Combinaciones de materiales

uﬁ'!:?
&
Tecnologia industrial Transporte Tecnologia médica
» Versatilidad » Geometrias complejas » Precision y exactitud
» Buenas propiedades mecéanicas » Alta capacidad de carga dimensional
o eléctricas » Biocompatibilidad

Sistemas estandarizados y personalizados

» Soluciones individuales e innovadoras » Componentes estandarizados para
para cada aplicacién e industria camaras calientes
» Sistemas con diversas boquillasy > Departamento de desarrollo propio y cen-

geometrias de distribuidores tro técnico para soluciones especificas

» Soluciones adecuadas para una gran var- » Asesoramiento personalizado y configu-
iedad de plasticos radores digitales

» Sistemas disefiados para un manten- » Regulacién inteligente de camaras cali-
imiento sencillo entes




Boquillas de camara caliente

Serie de boquillas smartFILL

En la serie de boquillas smartFILL encontrara elementos
innovadores concebidos para satisfacer los requisitos de
las piezas que desea moldear.

El concepto smartFILL destaca por su amplio campo de
aplicacion. Para pesos de inyeccién de 0,5 a 2500 g por
boquilla, las posibilidades de smartFILL son inmensas:
desde poliolefinas faciles de transformar hasta plasticos
complejos que requieren altas temperaturas.

@ Mas informacion en el siguiente video:

www.meusburger.com/smartfill-en

Nuestras distintas variantes de entrada cubren todo tipo
de requisitos para la pieza que se va a moldear y para

el disefio de molde. La posicion del punto de inyeccidon
no varia, por lo que no hay problema para cambiar una
variante por otra si fuera necesario.




Tecnologia smartFILL
KLAUS DIETER

La nueva tecnologia de calentamiento se caracteriza por aunar en KAPP
una Unica resistencia varias zonas de calentamiento independien-
tesy los termopares integrados con punto de medicién directa-
mente en el cuerpo de la boquilla. Esto permite una temperatura
homogénea y controlada en toda la longitud de la boquilla.

Disefio de productos
Sistemas de camara caliente

«Con la serie de boquillas

Un mecanismo de sujecion inteligente hace que las resis-
tencias sean seguras y fiables y facilita enormemente su
mantenimiento. Se trata de una boquilla muy resistente al
desgaste, a la oxidacién y a la corrosién por acidos. Todas
las piezas de desgaste son de primera calidad y pueden sus-
tituirse con facilidad si es necesario.

smartFILL, Meusburger
suministra un producto para
cdmaras calientes fiable que
destaca por su rendimiento,
versatilidad y facil manteni-
miento. Las boquillas y entra-
das pueden configurarse para

Ofrecen ademas otra ventaja: Las piezas de repuesto estan- adaptarse a cada aplicacion».

dar estan disponibles en un plazo de veinticuatro horas.

Distintas variantes Innovadora tecnologia
de entrada de calentamiento

et i L e

Punta de boquilla que Canal optimizado Materiales de calidad
asegura unas propiedades con superficie de y montaje sencillo de
de flujo 6ptimas alta calidad la boquilla

Caracteristicas:

» Facil montaje y desmontaje de todos los » Perfil de temperatura homogéneo
componentes de la boquilla (menor coste > Medicion de la temperatura en el cuerpo
de mantenimiento) de la boquilla

» Guiado optimizado de la masa fundida » Concepto optimizado de calentamiento con

> Montaje del punto de inyeccion a elementos de sujecion en cufia o en espiral
temperatura ambiente » Calentamiento de varias zonas con una

» Altas temperaturas para procesar Unica salida de calentamiento

plasticos técnicos

~

Resistencia al 6xido y a los acidos



Boquillas de entrada directa

Boquilla smartFILL de sellado deslizante EH 4150

El sistema de sellado deslizante smartFILL permite utilizar boquillas
cortas aunque la distancia entre boquillas sea grande.

Caracteristicas:

» Carcasa de la boquilla centrada en la placa de cavidad

» Seccibn antigiro opcional

» Apoyo de la carcasa de la boquilla directamente sobre el
distribuidor

» Longitudes de boquilla cortas independientemente de la distancia
entre boquillas

Boquilla smartFILL roscada EH 4100

La boquilla smartFILL roscada forma una unidad con el distribui-
dor de camara caliente, facilitando asi la instalacién en el molde
de inyeccién. Nuestras boquillas roscadas estan disponibles de
serie en varias longitudes.

Caracteristicas:

» Proteccion contra fugas, ya que la boquilla se enrosca en el
distribuidor

> Menor pérdida de calor por los escasos puntos de contacto con
el molde

» Solucién preconcebida para sistemas completos listos para
conectar

Boquilla unitaria smartFILL EH 4000

R Esta boquilla unitaria ofrece una solucion sencilla y econdmica sin
I mt necesidad de distribuidor. La masa de plastico fundido pasa de
la boquilla de la maquina directamente a la boquilla unitaria 'y a
I continuacion se inyecta, con todas las ventajas de smartFILL, a la
pieza que se va moldear.

Caracteristicas:

» Boquilla unitaria disponible en longitudes estandar

> Dos zonas de regulacioén individuales para el cuerpo de la boquilla y
el cuerpo del bebedero

» Radios estandarizados segln la boquilla de la maquina
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smartFILL, usted elije la variante

Hemos trasladado el exitoso concepto smartFILL a todos los tamafios de boquilla. Ahora esta disponible para
la inyeccidén de piezas de practicamente todos los tamafios y pesos.

Boquilla roscada EH 4100 Boquilla smartFILL de sellado
I deslizante EH 4150
Serie Longitud de boquilla Serie Longitud de boquilla
[mm] [mm]
19 19
27 60-180 27 60-180
37 37
47 100-250
557 100-630
EH 4200 EH 4240 EH 4245 EH 4250
RT RT-D RT-DL RT-DC

> Antecamara en el molde » Cabeza de boquilla de » Cabeza de boquilla de » Cabeza de boquilla de
» Para entradas directas inmersion inmersion con prolon- inmersion con calota
o en canal frio » Para entradas directas gacion » Vestigio queda dentro
o en canal frio » Inyeccion de superfi- de la calota
cies de forma libre » Para inyeccion directa
> Inyeccion con cono
residual

11






Sistemas de
camara caliente
varioLINE

Estandarizaciéon de alta gama

Los sistemas de camara caliente
estandarizados con geometrias definidas se
configuran rapida y facilmente. Los datos
en 3D estan disponibles de inmediato en
varios formatos de archivo y los sistemas
premontados tienen un precio atractivo y se
entregan en un plazo breve.

A Mas informacion:

Puntos fuertes de variolLINE

www.meusburger.com/sistemas-de-camara-caliente

Caracteristicas:

>

~

~

~

~

Sistemas de camara caliente natural-
mente equilibrados y premontados
Posibilidad de aplicacién con todos los
materiales plasticos

Posibilidad de reducir la tensién de la
masa de plastico fundido gracias a un
disefio 6ptimo de los canales
Calentamiento de los distribuidores de
camara caliente con resistencias tubu-
lares flexibles

Disefio compacto y componentes faci-
les de cambiar para un mantenimiento
rapido

Ahorro de costes en piezas de recam-
bio gracias a la estandarizacion

Mantenimiento sencillo y modularidad: disefio compacto y componentes

faciles de cambiar

Distintos elementos
deflectores para
guiar la masa fundida

Poca altura de montaje /

disefio compacto: no es

necesario ajustar la altura,

menor pérdida de calor

Calentamiento del distribuidor
por ambos lados mediante
resistencias tubulares flexibles

smartFILL roscadas con

longitudes personalizadas;
distancia entre boquillas

simétrica a su eleccidn

Boquillas de cé&mara caliente
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Flujo homogéneo de la masa fundida

Elementos deflectores para optimizar el flujo

Para que la masa fundida fluya con suavidad y de manera uniforme evitando esquinas
y bordes afilados, ofrecemos elementos deflectores.

Tapones en angulo

Para las aplicaciones
més habituales

Trazado 6ptimo de los
canales con una excelente
calidad de la superficie

Tapones curvados

Avance suave y unifor-
] me de la masa fundida
(varioLINE)

Caracteristicas:

> Distribucién homogénea de la tem- > Menor tension de cizallamiento del
peratura y canal de flujo optimizado material gracias a que las secciones

> Flujo naturalmente equilibrado para transversales del canal estan pulidas
que la cavidad se llene de manera > Espacios de montaje minimos que con-
uniforme fieren mas estabilidad al molde

Canal de flujo con reologia favorable

Meusburger cuenta asimismo con distribuidores excelentes para el avance del plastico fundido y
de camara caliente soldados por difusion. La se evitan depoésitos de material en él. Este pro-

tecnologia de cierre sin tapones favorece el ceso de producciéon es especialmente adecuado
flujo de la masa fundida por el canal. Al estar cuando se hacen cambios de color frecuentesy
fresado, el canal ofrece unas caracteristicas cuando se utilizan plasticos transparentes.

14



VARIANTES ESTANDAR DE varioLINE

Distribuidor de Distribuidor recto Distribuidor recto
desvio IMT1* IMT2* IMT4

Distribuidor en Distribuidor en H
cruz CMT4* HMT4*

* disponible directamente en la tienda a través del configurador

. Tienda:

www.meusburger.com/configurador-de-moldes-de-camara-caliente

Casquillo de precamara refrigerado RT/NZ

~

Enfriamiento continuo y cercano a la entrada

» Regulacion Optima de la temperatura de la entrada
» Facil montaje, desmontaje y limpieza

EH 4830 / RT » Sobremedida incluida para ajustar al contorno de
EH 4835 / NZ figura del molde
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Molde de camara caliente FH

Su molde de camara caliente en 5 minutos

Con ayuda de nuestro innovador configurador puede componer y pedir un molde de camara caliente en
poco tiempo. Puede elegir entre cuatro tipos de distribuidores estandar varioLINE. Ademés, le ofrecemos
la placa de distribuidor correspondiente con la cavidad para el sistema de camara caliente configurado ya
fresaday el sistema de regulacion de temperatura opcional integrado.

EH 6000

FH 63

F 50 / F 55

F 50 / F 55

Mas detalles sobre nuestro molde de camara caliente en:
www.meusburger.com/molde-camara-caliente

Proveedor de toda la gama a la seccién de fabricacién de moldes

El sistema de camara caliente EH 6000 se suministra completamente mecanizado y montado.
La placa del distribuidor FH 63 se suministra con cavidades ya fresadas para el distribuidor.
La placa de identificacion estandar E 19100/70 43/1/2 se suministra con las especificaciones del sistema.

17



Sistema de camara caliente variolLINE

Cuatro variantes, usted decide

Puede elegir entre cuatro tipos de distribuidores para los moldes de camara caliente estandarizados. Con
la variedad de tamafios de distribuidor, la posiciéon variable de las boquillas y la amplia seleccion de estas,
puede configurar rapida y facilmente la soluciéon de camara caliente idénea para su proyecto.

Distribuidor de desvio con una Distribuidor recto con dos
boquilla IMT1 boquillas IMT2

Distancias posibles: Distancias posibles:

A: 37,5-206,25 mm A: 25,0-206,25 mm

Distribuidor en cruz con Distribuidor en H con cuatro
cuatro boquillas CMT4 boquillas HMT4

Distancias posibles: Distancias posibles:

A: 35,56-220,5 mm L1: 40,0-210,0 mm L2: 25,0-206,25 mm

18



EH 6100

Sistema de camara caliente
EH 6000

V27727777

Con los componentes estandarizados
para camaras calientes, aptos para todo
tipo de proyectos de molde, disfrute

de un sinfin de posibles combinaciones
para su solucion de camara caliente

ersonalizada B 6214
P : EH 6200
Placa del distribuidor FH 63
Espesor rectificado Materiales recocidos para estabilizar

con precisién tensiones: 1,1730, 1,2085 y 1,2312

Con cavidad fresada
para el sistema de
camara caliente
Hendiduras para plaquitas

de identificacién

integradas Regulacién de

la temperatura
integrada

Configurador de moldes de camara caliente

» Configuracion rapida y sencilla de moldes de camara caliente

» Visualizacién inmediata del distribuidor y de los datos 3D

» Seleccion del portamoldes adecuado y de sus componentes

» Costes transparentes mediante el calculo inmediato del precio

Comprobacidn técnica

Aproveche nuestro servicio de asistencia técnica: en solo
unos pasos puede enviar su configuracion a nuestros
expertos para que la comprueben.

Consulta técnica

Por supuesto, también podemos ayudarle a llevar a cabo
proyectos més especificos. Para consultarnos, utilice el
formulario de nuestra pagina web.

www.meusburger.com/consulta-tecnica
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Cuatro unidades de inyeccidon disponibles

EH 4200 /RT
Unidad de inyeccion smartFILL, entrada anular

> Buen aislamiento térmico de la cavidad gracias al plastico aislante

» Para entradas directas o en canal frio

» Apta para todos los termopléasticos con una ventana de proceso de
mediana estrecha, incluidos los materiales de relleno y de refuerzo

> Punta de boquilla y cabeza de centrado resistentes al desgaste y
reemplazables

JJ,,J),,M/

EH 4240 /RT-D
Unidad de inyeccion smartFILL, entrada anular de inmersion

» Para entradas directas o en canal frio

» Apta para todos los termopléasticos con una ventana de proceso de
mediana a estrecha, incluidos los materiales de relleno y de refuerzo

> Punta de boquilla y cabeza de centrado resistentes al desgaste y
reemplazables

!J!‘ ’
II// /// L

22

EH 4245/ RT-DL
Unidad de inyeccién smartFILL, entrada anular de inmersion con prolongacién

» Con prolongacion en la cabeza de centrado

Para la inyeccion de superficies de forma libre

Adaptacién a la geometria de la pieza

Vestigio con cono residual

> Apta para todos los termopléasticos con una ventana de proceso

de mediana a estrecha, incluidos los materiales de relleno y de refuerzo
Punta de boquilla y cabeza de centrado resistentes al desgaste y
reemplazables

~

~

~

///////

~

EH 4250 / RT-DC
Unidad de inyeccién smartFILL, entrada anular de inmersién con calota

» Vestigio queda dentro de la calota (introducido 1 mm)
» Para entradas directas o en canal frio
> Apta para todos los termopléasticos con una ventana de proceso
de mediana a estrecha, incluidos los materiales de relleno y de refuerzo
> Punta de boquilla y cabeza de centrado resistentes al desgaste y
reemplazables

//)I I/J

7////// S —

/IIIIIIIII

Las siguientes indicaciones son recomendaciones generales basadas en nuestros calculosy en
muchos afios de experiencia. No asumimos ninguna responsabilidad sobre ellas, ya que nuestros
productos son solo una parte del proceso de produccion. En caso de duda, péngase en contacto
con nosotros.
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Seleccion de la variante de inyeccidon adecuada

EH 4200/ RT EH 4240 / RT-D EH 4245 /RT-DL  EH 4250/ RT-DC

Variantes de entrada

B(5) C(5) A B(5) C(5) A B(5) C(5) A BkS) Cc(5)

A
PE ++ ++ + + ++ + + ++ + + ++
PP ++ ++ + ++ + ++ + ++ +
PPS ++ ++ + ++ ++ + ++ ++ + ++ ++ +
PET (1) ++ ++ + ++ ++ + ++ ++ + ++ ++ +
o . PBT (1) ++ ++ + ++ ++ + ++ ++ + ++ ++ +
Polimero semicristalino
PPO (4) ++ ++ + ++ ++ + ++ ++ + ++ ++ +
PAG ++ ++ + ++ ++ + ++ ++ + ++ ++ +
PAB.6 (1) ++ ++ + ++ ++ + ++ ++ + ++ ++ +
POM-Co ++ ++ + + ++ + + ++ + + ++ +
POM-H (5) ++ ++ + + ++ + + ++ + + ++ +
PMMA (5) ++ ++ + + ++ + + ++ + + ++ +
ABS ++ ++ + + ++ + + ++ + + ++ +
ASA ++ ++ + + ++ + + ++ + + ++ +
SAN ++ ++ + + ++ + + ++ + + ++ +
PS (SB) ++ ++ + + ++ + + ++ + + ++ +
Polimero amorfo
PC (5) ++ ++ + + ++ + + ++ + + ++ +
PES ++ ++ + + ++ + + ++ + + ++ +
PSU ++ ++ + + ++ + + ++ + + ++ +
PEI ++ ++ + + ++ + + ++ + + ++ +
PVC soft (5) ++ ++ + + ++ + + ++ + + ++ +
PC/ABS ++ ++ + + ++ + + ++ + + ++ +
Mezcla
PC/PBT ++ ++ + ++ ++ + ++ ++ + ++ ++ +
PP-EPDM ++ ++ + + ++ + + ++ + + ++ +
TPE-A (5) + + + + + + + + +
. TPE-C (5) + + + - + + + + - + +
Flastomero TPE-U (5) + + + + + + + + + + + +
TPE-O (5) + + + - + + + + - + +
TPE-S (5) + + + - + + + + - + +
Material suitability: Material additives:
++ Optimo A Sin aditivos ) Diametro minimo recomendado para la entrada = 1,2 mm
+ Apto B Fibra de vidrio (4) Sin Noryl GTX
- No Apto C Retardante de llama  (5) Tapoén aislante recomendado
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Peso de la inyeccién por boquilla

Viscosidad baja Viscosidad media
1 (Tset/3000 s-1) < 60Pa*s 1 (Tset/3000 s-1)=(60-150)Pa*s

ABS, ABS/ASA, ABS/PA, ASA,
PAT1, PA12, PA4.6, PAG, PAG.10, PAG.12, PAG.6,
PBT, PET, PES, POM-C, PPE(PPO), PF/EPDM,
PPS, PSU, SAN, TPE-A, TPE-C, TPE-V

min. [g] max. [g] min. [g] max. [g]

Variantes de entrada
PE-HD, PE-LD, PP, PS, SB, TPE-0, TPE-S

EH 4200/ RT

219 EH 4240/ RT-D 0,5 30 0,5 15
EH 4250 / RT-DC
EH 4200/ RT
EH 4240/ RT-D

@27 3 70 3 35
EH 4245/ RT-DL
EH 4250 / RT-DC
EH 4200/ RT
EH 4240/ RT-D

o 37 15 500 15 300
EH 4245/ RT-DL

EH 4250 / RT-DC

Reduccién del peso admisible para la inyeccion por boquilla en funcién
del porcentaje de llenado

Viscosidad alta
T (Tset/3000 s-1) > 150Pa*s

PC, PC/ABS, PC/PBT, PEl, PMMA,
POM-Homo, PSU, PVC-soft, TPE-U

min. [g] max. [g]

0,5 8
3 20
15 150

Para los plasticos reforzados y rellenos, el peso méaximo admisible para la inyecciéon se reduce de

acuerdo al siguiente diagrama:

55

50
45 —

40

35

30

25 =

20

v
0
0 5 10 15 20 25 [30] 35 40 45 50 55 60 65 70 75 80 8 90

Llenado [%]

Reduccion méax. de peso de la inyeccion [%)]

Ejemplo: 30 % de carga, el peso de la inyeccion se reduce un 25 %
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Dimensionamiento del diametro de entrada

Definicion del diaAmetro de entrada:

La calidad del vestigio depende de varios factores: diametro de entrada, espesor de pared, tipo de
plastico, caudal volumétrico, peso de la pieza moldeada o regulacion de la temperatura/refrigeracion
en la zona de inyecciéon. Un didametro de entrada demasiado pequefio provoca un cizallamiento desme-
dido e inadmisible, una marcada pérdida de presion y un calentamiento por friccién excesivo. Con un
diametro de entrada demasiado grande se genera un vestigio demasiado alto y de mala calidad.

Regla
Entrada directa:

» Seleccidn segln la tabla en funciéon del tipo de plastico

Entrada en canal frio mediante ramal:

» Diametro de entrada lo mas grande posible (aprox. de 0,5 a 1T mm mayor,
préstese atencion al babeo y la formacién de hilos)

Los datos indicados para el dimensionamiento del didmetro de entrada son meras recomendaciones generales basadas en nuestros
célculos y en nuestra experiencia. No asumimos ninguna responsabilidad sobre ellos, ya que nuestros productos son solo una parte
de un complejo proceso de produccion. En caso de duda, péngase en contacto con nosotros.

Diametro de entrada: EH 4100/19... EH 4100/27... EH 4100/37...

Grupo 6

4,00

280 /, Grupo 5
3,60 /,/ // Grupo 4
3,40 / /' ) Grupo 3
3,20

400 B & ¥ 1A Grupo2
' A e

2,80 P Grupo1
2,60

2,40

\
\
\

\N

2,00
1,80
1,60
1,40
1,20
1,00
0,80
0,60

Diametro de entrada [mm]

\

VA

L —
—

[
1 I
[

1 2 3 4 5678910 50 100 200 300 400

Peso de la inyeccion por boquilla [g]

[}- Ejemplo para50 g PC,
unidad de inyeccion EH 4240 / RT-D
Resultado: 2,20 mm de diametro
Seleccionado para entrada directa 2,0 mm (estandar)
Seleccionado para entrada en canal frio 3,0 mm (estandar)

23



Boquillas de obtura-
cion por aguja

La serie smartkFILL como va-
riante de obturacion por aguja

La boquilla smartFILL de obturacion por aguja logra los mejores
resultados estéticos en la pieza moldeada. Gracias al tamaro,
relativamente grande, de los diametros de entrada, se reduce el
cizallamiento de la masa fundida. Al final del proceso de inyeccién
la aguja cierra por completo las entradas impidiendo el babeo y la
formacion de hilos en la pieza moldeada.

Caracteristicas:

> Proceso de moldeo por inyecciéon reproducible
gracias a la apertura y el cierre precisos

> Agujas de cierre cilindricas de serie

> Bajo desgaste y larga vida (til

» Poco cizallamiento en la entrada

» Buen acabado de la pieza en el punto de inyeccidn

> Ciclos cortos
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Variantes de obturacion por aguja

Para las boquillas de obturacién por aguja existen siete variantes de entrada principales:

Entradas cilindricas: Entradas conicas:

> Antecadmara en el molde
» Para entradas directas o en canal frio

EH 4500 EH 4506
NZ NK

> Antecamara en el molde

» Para entradas directas o en canal frio

> Guiado permanente de la aguja para una
mayor precision

EH 4504
NZ-F

» Cabeza de boquilla de inmersiéon
» Para entradas directas o en canal frio

EH 4540 EH 4550
NZ-D NK-D

» Cabeza de boquilla de inmersiéon
» Para entradas directas o en canal frio
> Inyeccién con cono residual

EH 4545 EH 4555
NZ-DL NK-DL
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Unidades de accionamiento de
obturacidn por aguja

Como complemento a la gama de boquillas smartFILL, disponemos de unidades de accionamiento de diferen-
tes disefios y tamafios. Pueden ser de accionamiento hidraulico o neumatico y se caracterizan por la alta pre-
cision con la que se puede ajustar la posicion de la aguja sin modificar su carrera. Ofrecen ademas otra venta-
ja: la aguja puede desacoplarse con facilidad y permanecer dentro del sistema de camara caliente cuando se

desmonta la unidad de accionamiento. Asi se ahorra tiempo en el ajuste y montaje.

Caracteristicas:

» Posicionamiento preciso de la aguja » Carrera constante de la aguja y fuerza de
ajustable mediante la escala de nonio cierre elevada
integrada como variante estandar » Espacio de montaje compacto

» Posicionamiento de la aguja sin acceder a > Control en cascada de sistemas multiples

la zona del pistén

A Mas informacion:
www.meusburger.com/EH4050-es
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Variantes estandar

Unidad de accionamiento refrigerada
EH 6500

» ldonea para sistemas completos, listos para
instalar, con boquillas roscadas

Aislamiento 6ptimo del distribuidor de camara
caliente

Placa de refrigeracion independiente con canal
de refrigeracion

Sin necesidad de enfriar la placa de fijacion una
vez finalizada la produccion

Versiéon desacoplable disponible en variante
estandar

Doble sellado entre el piston y la carcasa
Seguro antigiro de la aguja sin coste adicional

~

~

~

~

~

~

Unidad embridada
en el distribuidor,

alimentacién de aire

comprimido a través
de la placa de
fijacién

Unidad de accionamiento en placa de
fijacion EH 6520

» Instalada en la placa de fijaciéon

> Doble sellado entre el piston y la carcasa

» Aislamiento térmico del distribuidor de camara
caliente

» Sin necesidad de enfriar la placa de fijacién una
vez finalizada la produccién

=

Unidad embridada
en el distribuidor,
con tomas de
alimentacién

Unidad de accionamiento neumatico

EH 6510

> Alimentacion de aire comprimido a través de la

placa de fijacion

» Sin necesidad de enfriar la unidad por separado
» Espacio de instalacién reducido gracias
a un disefio compacto y a la eliminacion
de conductos de aire y de regulacién de

temperatura

Unidad con carcasa
para montaje en la
placa de fijacién
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Boquilla unitaria de obturacion por aguja

Boquilla unitaria de obturacion por aguja smartFILL EH 4050

La EH 4050 es una solucién auténoma que no requiere distribuidor de camara
caliente. Esta boquilla permite inyectar la pieza centrada respecto al molde,
practicamente como una prolongacion directa de la boquilla de la maquina.

Gracias a la obturaciéon por aguja integrada, consigue los mejores resultados

en cuanto a estética en la pieza moldeada. La aguja se acciona mediante un pistén
con forma de anillo y una barra transversal, por lo que se evitan fuerzas laterales
sobre la aguja.

28

Caracteristicas:

~

Conjunto compacto y listo para

instalar
» Accionamiento neumatico o hidraulico
> Alimentacion a través de la placa de ce o
fijacion 1
» Posicionamiento de la aguja incluso
con la boquilla ya instalada ‘ : 0 :
> Apta para todas las variantes de e 1 /
entrada cilindricas 4
» Compatible con casquillos de \
precamara e insertos de desgaste &
» Refrigeracién de la unidad de %

accionamiento integrada
Facil montaje y mantenimiento

~



Opciones para el accionamiento de las agUJaS

mediante placa de elevacidon

Accionamiento por medio de una placa de elevacion

La apertura precisa y simultanea de las agujas de cierre hace
indispensable el uso de una placa de elevacién. En particular, este
tipo de accionamiento de las agujas permite moldear por inyeccién
piezas pequefias en un espacio reducido utilizando muchas

cavidades. Le ofrecemos distintas soluciones estandarizadas y a la

vez individualizadas.

Caracteristicas:

> Aperturay cierre precisos y simultaneos de
las agujas

» Poca distancia entre cavidades

» Posibilidad de cerrar el flujo a determinadas
cavidades

> Accionamiento neumatico o hidraulico

powerMOVE: la placa de elevacién accionada
por palanca

Gracias a su mecanismo Unico, powerMOVE ofrece
algunas ventajas adicionales y decisivas respecto al
accionamiento mediante cilindro elevador. La palanca
integrada, montada sobre rodamientos de rodillos,
mueve el paquete de agujas con un perfil de velocidad
6ptimo. Con este sistema las agujas se introducen

en la entrada lentamente y con la maxima fuerzay
cierran las cavidades.

Caracteristicas:

» Estructura con poca altura

> Minimas pérdidas por friccion mecéanica

» Funcionamiento sin mantenimiento,
sin lubricacién

> Control centralizado a través de un
accionamiento

> Apta para aplicaciones en salas blancas

>

>

Ajuste individual de la posicién de las
agujas (por encargo)

Maxima seguridad del proceso
Adaptado a la aplicacién especifica
Accionamiento neuméatico adecuado
para aplicaciones en salas blancas

[/ v e |

QY ] ) )
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Variantes de entrada de obturacion por
aguja de smartFILL

EH 4500/ NZ
Unidad de inyeccién smartFILL de obturacién por aguja, forma cilindrica

' » Apta para todos los termopléasticos con una ventana de proceso de estrecha a

m mediana, incluidos los materiales de relleno y de refuerzo
ttéﬁ:;:grf > Buen aislamiento térmico respecto al molde
¢ » Cabeza de centrado y aguja de cierre intercambiable y muy resistentes al desgaste

~-- » Para entradas directas o en canal frio

EH 4504 / NZ-F
Unidad de inyeccion smartFILL de obturacién por aguja, forma cilindrica, con guiado permanente de la aguja

e » Guiado permanente de la aguja para una mayor precision
m » Para entrada directa con requisitos estéticos muy exigentes en el punto de
t§””7:§7§§7{ inyeccion o para un nimero de ciclos de inyeccion muy elevado
h% > Buen aislamiento térmico respecto al molde

» Cabeza de centrado y aguja de cierre intercambiable y muy resistentes al desgaste

EH 4540 /NZ-D
Unidad de inyeccién smartFILL de obturacion por aguja, forma cilindrica, de inmersion

o » Apta para todos los termopléasticos con una ventana de proceso de estrecha a
m mediana, incluidos los materiales de relleno y de refuerzo
S — » Cabeza de centrado y aguja de cierre intercambiables y muy resistentes al
W desgaste

» Para entradas directas o en canal frio

EH 4545/ NZ-DL
Unidad de inyeccion smartFILL de obturacién por aguja, forma cilindrica, de inmersién con prolongacion

> Mismo campo de aplicacion que la EH 4540 / NZ-D con prolongacion en la
cabeza de centrado

» Cabeza de centrado y aguja de cierre intercambiable y muy resistentes al desgaste

> Inyeccion de superficies de forma libre

» Adaptacién opcional a la geometria de la pieza

» Vestigio con cono residual
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Seleccion de la variante de inyeccidon adecuada

EH 4500/ NZ EH 4504 /NZ-F  EH4540/NZ-D  EH 4545/ NZ-DL
Variantes de entrada e % % '

B(5) C(5) A B(5) C(5) A B(5) C(5) A B(5) C(5)

A
PE ++ ++ + ++ ++ + + ++ + + ++ +
[=]=] ++ ++ + ++ ++ + + ++ + + ++ +
PPS ++ ++ + ++ ++ + + + + + + +
PET (1) ++ ++ + ++ ++ + + ++ + + ++ +
o . PBT (1) ++ ++ + ++ ++ + + ++ + + ++ +
Polimero semicristalino PPO (4) . . . . . . . . . . o .
PAB ++ ++ + ++ ++ + + ++ + + ++ +
PAB.6 (1) ++ ++ + ++ ++ + + ++ + + ++ +
POM-Co ++ + + ++ + + + ++ + + ++ +
POM-H (5) ++ + + ++ + + + ++ + + ++ +
PMMA (5) ++ ++ + ++ ++ + + ++ + + ++ +
ABS ++ ++ + ++ ++ + + ++ + + ++ +
ASA ++ ++ + ++ ++ + + ++ + + ++ +
SAN ++ ++ + ++ ++ + + ++ + + ++ +
PS (SB) ++ ++ + ++ ++ + + ++ + + ++ +
Polimero amorfo PC (5) ++ ++ + ++ ++ + + ++ + + ++ +
PES ++ ++ + ++ ++ + + ++ + + ++ +
PSU ++ ++ + ++ ++ + + ++ + + ++ +
PE| ++ ++ + ++ ++ + + ++ + + ++ +
PVC soft (5) ++ ++ + ++ ++ + + ++ + + ++ +
PC/ABS ++ ++ + ++ ++ + + ++ + + ++ +
Mezcla PC/PBT ++ ++ + ++ ++ + + ++ + + ++ +
PP-EPDM ++ ++ + ++ ++ + + ++ + + ++ +
TPE-A (5) ++ + - ++ + - - + + - + +
| TPE-C (5) ++ ++ + ++ ++ + - + + - + +
Elastémero TPE-U (5) ++ ++ + ++ ++ + + + + + + +
TPE-O (5) ++ ++ + ++ ++ + - + + - + +
TPE-S (5) ++ ++ + ++ ++ + - + + - + +
Idoneidad del material: Aditivos para el material:
++ Optimo A Sin aditivos ) Diametro minimo recomendado para la entrada = 1,2 mm
+ Apto B Fibra de vidrio (4) Sin Noryl GTX
- No Apto C Retardante de llama (5) Tapoén aislante recomendado
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Peso de la inyeccién por boquilla

Variantes de entrada

219

227

2 37

o 47

@57

EH 4500/ NZ
EH 4504 / NZ-F
EH 4540/ NZ-D
EH 4500/ NZ
EH 4504 / NZ-F
EH 4540/ NZ-D
EH 4545/ NZ-DL
EH 4500/ NZ
EH 4504 / NZ-F
EH 4540/ NZ-D
EH 4545/ NZ-DL
EH 4500/ NZ
EH 4504 / NZ-F
EH 4540/ NZ-D
EH 4545/ NZ-DL
EH 4500/ NZ
EH 4504 / NZ-F
EH 4540/ NZ-D
EH 4545/ NZ-DL

Viscosidad baja
m (Tset/3000 s-1) < 60Pa*s

PE-HD, PE-LD, PP, PS, SB, TPE-O, TPE-S

min. [g] max. [g]

0,5 30
3 60
15 400
150 1500
200 2000

Reduccion del peso de la inyeccion

Viscosidad media

 (Tset/3000 s-1)=(60-150)Pa*s

ABS, ABS/ASA, ABS/PA, ASA,

PAT1, PA12, PA4.6, PAB, PAB.10, PAB.12, PAB.6,
PBT, PET, PES, POM-C, PPE(PPO), PF/EPDM,
PPS, PSU, SAN, TPE-A, TPE-C, TPE-V

min. [g] max. [g]

0,5

150

200

15

30

200

1000

1500

Viscosidad alta
1 (Tset/3000 s-1) > 150Pa*s

PC, PC/ABS, PC/PBT, PEl, PMMA,
POM-Homo, PSU, PVC-soft, TPE-U

min. [g] max. [g]

0,5 8
3 15
15 80
80 500
200 750

Para los plasticos reforzados y rellenos, el peso maximo admisible para la inyeccion se reduce de

acuerdo al siguiente diagrama.

Reduccion max. de peso de
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Ejemplo: 30 % de carga, el peso de la inyeccién se reduce un 25 %

35

40 45 50 55 60 65 70

Llenado [%)]

75 80 85

90



Dimensionamiento del diametro de entrada

Diametro de entrada
Grupo 6 Grupo 5 Grupo 4

4,50 - 7 7
1 A
425 ,/ pd p%d Grupo 3
' e - A R
] 9 AL
4,00 A P P B Grupo 2
/ e P T A
= 375 e e A A
c | / P -~ P A LA
5 390 = // o+ Grupo
® / 1 ///
= [3,25 HT ]
C
& L wd
% 3,00 >
o ]
5275
[0
= L
© 2,50
a /
2,25
2,00
1,75
1,50
100 200 300 500 600 700 800 1000 1200 14001600 2000

Peso de lainyeccion por boquilla [g]

[F- Ejemplo para 400 g PC (grupo 4), unidad de inyeccion
EH 4540 / NZ-D
Resultado: 3,25 mm de diametro
Seleccionado para entrada directa 3,0 mm (estandar)
Seleccionado para entrada en ramal frio 4,0 mm (estandar)

Definicion del diaAmetro de entrada

Entrada directa: seleccione el didmetro segln la grafica en funcion del tipo de plastico.
Entrada al ramal frio: elija el mayor diametro de entrada posible (aprox. de 0,5 mm a1 mm mas).
Para plasticos reforzados, aumente el didmetro de entrada alrededor de un 20 %.

Los datos recogidos en las tablas de seleccion son meras recomendaciones generales basadas en nuestros céalculos y
en nuestra larga experiencia. No asumimos ninguna responsabilidad al respecto, ya que nuestros productos son solo una parte de
un complejo proceso de produccion. Péngase en contacto con Meusburger para una seleccién mas detallada y basada en su
aplicacién concreta.
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Sistemas completos por encargo

Nuestros sistemas de camara caliente son tan especificos como sus propias aplicaciones. A partir de
componentes estandarizados, creamos sistemas a la medida de sus necesidades y requisitos. Los adap-
tamos al plastico, el molde, la maquina de moldeo por inyeccién y los periféricos optimizando asi el pro-
ceso de produccion.

Sistema de camara caliente listo para instalar
y conectar

Una vez probado su funcionamiento, el sistema de camara
caliente con boquillas smartFILL roscadas se suministra
completamente montado. Solo queda insertar el distribuidor
en el lado de inyeccidon del molde y atornillarlo a la placa

de cavidad. No es necesario ajustar la altura de la placa

de fijacién, ya que la boquilla de la camara caliente y el
distribuidor estan enroscados entre si, garantizando asi la
estanqueidad del sistema de camara caliente.

Caracteristicas:

» Sistema de camara caliente a prueba de fugas
con boquillas roscadas

> Robusta canaleta transversal para alojar
cables eléctricos y conductos de alimentacién

> Puntos de conexidén y pines disefiados segln
las especificaciones del cliente
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@ sistema de camara caliente personalizado listo para instalar
@ Resistencias tubulares flexibles disponibles en almacén

© canaletas transversales para cables y conductos para fluidos
@ cajas de conexién eléctrica

® Boquillas de camara caliente smartFILL roscadas

Mitad caliente («Hot half»)

En el lado de inyeccion del molde falta solo la placa de
cavidad con las cavidades. Podemos suministrarle una
mitad caliente completamente individualizada, ya sea

con boquillas de camara caliente de entrada directa o

como sistema de obturacién por aguja.

Caracteristicas:

» Variante con la serie de boquillas smartFILL

> Puesta a punto del sistema para un
funcionamiento sin fugas

> Accionamiento individual de la aguja
por cada boquilla o mediante placa de
elevacion

» Lista para conectar segln las
especificaciones del cliente, con los
conectores eléctricos y enchufes de
alimentacién correspondientes

> Maxima comodidad en la planificacion
del proyecto, el montaje y la produccién

Mayor comodidad

Le ofrecemos soluciones completas de manos de un Unico proveedor, con las que se asegura la
compatibilidad de unos componentes con otros. De esta forma, se simplifica planificacion del
proyecto y se agilizan la puesta en marcha y el mantenimiento.
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Regulacion de camaras calientes

Ofrecemos sistemas de regulacion estandarizados y personalizados para sus aplicaciones de camaras calien-
tes. Desde envases y tapones hasta piezas para la industria automovilistica o la tecnologia médica: en Meus-
burger encontrara soluciones adecuadas y productos innovadores para todos los sectores. La durabilidad y el
facil mantenimiento de nuestros productos, nuestros breves plazos de entrega y la asistencia rapida que nos
distingue le garantizan una calidad y fiabilidad excepcionales. Tanto si se trata de productos en serie como
de soluciones personalizadas, nuestros expertos estaran encantados de atenderle en persona en sus propias
instalaciones.

profiTEMP+

Regulacién de primera categoria con un alto grado de estandarizacion El regulador de camara caliente profi-
TEMP+ destaca por su innovadora tecnologia y su disefio compacto. Gracias a un comportamiento de regula-
cién optimizado para camaras calientes, profiTEMP+ puede utilizarse también para las tareas méas exigentes.

Caracteristicas:

> Algoritmo de regulacion de méaxima precision que garantiza
una calidad 6ptima de las piezas

» Deteccion y visualizacion clara de los errores de proceso

» Asistente de configuracion: adaptacion instantanea de los
ajustes basicos de profiTEMP+ a un molde nuevo

» Asistencia rapida por mantenimiento remoto
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Serie profiTEMP+

Modelo de Modelo de
sobremesa sobremesa

6, 12, 18 o 30, 36, 42 o
24 zonas 48 zonas

De 6 a 48 zonas de regulacién en cuadros
de 6 zonas

» Carcasa con asas firmes para desplazarla en
distintas versiones

> Manejo a través de una pantalla tactil de 7"

» Disponible en almacén con cuatro de las variantes
de conexion al molde mas comunes

Configurador de profiTEMP+ para
variantes personalizadas

Indiquenos las especificaciones de su
profiTEMP+ a través de nuestro configurador
de la tienda electrénica y recibiréd una

oferta personalizada en el plazo de un dia
laborable. Por supuesto, también estaremos
encantados de ayudarle personalmente.

Modelo de pie Modelo de pie
de 54 de de 54 de
120 zonas 192 zonas

De 54 a 192 zonas de regulacién en cuadros
de 6 zonas

» Carcasa con ruedas y asas
> Manejo a través de una pantalla tactil de 10" o de
un IPC con pantalla tactil de 15"

Mas informacion en el siguiente video:
www.meusburger.com/profitempplus-es
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Productos para la regulacion de camaras calientes

profiTEMP TM RH 1100

Nuestra unidad de diagndstico de camaras calientes RH 1100 estéa
perfectamente adaptada a las necesidades de los fabricantes de
moldes y utillajes, asi como de los departamentos de mantenimien-
to y asistencia técnica. Gracias a su facilidad de manejo y su intui-
tiva interfaz de usuario disponible en 15 idiomas, permite llevar a
cabo un diagnéstico completo y profesional del estado de las resis-
tencias, los termopares y el cableado de una camara caliente.

Caracteristicas:

> 12 zonas » Salidas de 15 amperios para controlar
» Bajo peso que facilita su transporte el calentamiento de las boquillas y los
> Manejo mediante pantalla tactil de alto distribuidores

contraste de 7 pulgadas » Carcasa especialmente compacta

profiTEMP IM RH 1200

Con cinco modos de funcionamiento y cuatro variantes de calen-
tamiento, el nuevo y potente regulador de camara caliente tiene
muchas posibles aplicaciones.

Caracteristicas:

» Algoritmo de regulacion rapido que acor- > Regulacioén precisa de la temperatura que
ta la fase de calentamiento y prolonga el mejora y asegura la calidad de las piezas
tiempo de uso » Pantalla tactil con una disposicién clara 'y

» Facil mantenimiento ya que se puede acce- sencilla

der a los fusibles de las zonas desde el
exterior (repuestos de fusibles disponibles)
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Cables de conexidén y accesorios

» Carro portaprofiTEMP+ como base para los reguladores

» Cable de alimentacién, cable de termopar y cable combinado

» Cajas e insertos de enchufe

» Enchufes de red para distintas potencias de conexién

» Fusibles de accién ultrarrapida para proteger los circuitos de calentamiento

Piezas para Cables de resistencia
conectores y termopar

¥ s
| -
Fusibles Portafusibles

Carro portaprofiTEMP Relés estado Enchufes de red
Para profiTEMP IM, profiTEMP TM y s6lido
profiTEMP+
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Servicio de atencidn al cliente y
asistencia técnica

Asistencia integral al cliente para cada proyecto

Le asistimos en todo el proceso: en la fase de ingenieria y disefio, en la puesta en marchay en el
mantenimiento. Y en todas ellas le respondemos un plazo de 24 horas. Si lo desea, nuestros expertos
evaluaran el potencial de optimizacion de sus procesos de moldeo por inyeccién, asi como los distintos
materiales y el disefio de los moldes.

Nuestros servicios

> Expertos en sistemas de camara caliente y técnicos del Departamento Interno de Ventas
para asistir al cliente en su regién

» Técnicos de implantacion y disefiadores especialmente formados para abordar las
dificultades técnicas

» Disponibilidad inmediata de los datos en 3D

» Andlisis de defectos en el moldeo por inyeccion y analisis de llenado en 3D

> Pruebas de moldes de los clientes en la maquina de moldeo por inyeccion instalada en
nuestro centro técnico

» Muestreo del material del cliente (plasticos)
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Asistencia técnica y asesoramiento en sus
instalaciones en todo el mundo

Asistencia técnica

Le ofrecemos transparencia a través de una estimacioén de los costes. Probamos todos los sistemas de
camara caliente que nos envian para reparar y, a continuacion, le enviamos un informe. Fieles a unos breves
plazos de entrega, le devolvemos su sistema en pocos dias.

» Equipo de asistencia técnica diligente y disponible en sus instalaciones en un plazo de 24 a 48 horas

» Mantenimiento, reparacién y comprobaciéon en la oficina de Viernheim (Alemania) o directamente en las
instalaciones del cliente

> Componentes estandarizados y piezas de repuesto disponibles en almacén
» Formacién al cliente sobre el manejo y funcionamiento de sistemas de camara caliente
» Asistencia rapida para sistemas de regulacién: asistencia técnica con mantenimiento remoto (por TeamViewer)

Viernheim/Seckach,
Charlotte, EE. UU. Alemania Bangalore, India

/—O

O Wolfurt, Austria
(sede)

Querétaro, México

Estambul, Turquia Wauxi, China

Asesoramiento personalizado

Le ayudamos a crear moldes productivos y fiables. Nuestros sistemas de camara caliente estan disefiados
para que sus piezas moldeadas cumplan los requisitos mas exigentes.

Pdngase en contacto con nosotros, nuestro equipo estéa a su servicio.

}/@ Atencion al cliente
U4 143 5574 6706-0
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93 000 productos entre los que elegir

SERE 1

=
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Portamoldes

Una amplia seleccion de placas perforadas y lisas combinadas con
un sofisticado sistema y practicas ventajas sientan las bases para
componer moldes de inyeccion precisos y de calidad.

Placas estandar

La amplia oferta de placas normalizadas —rectangulares, cua-
dradas o redondas— en distintas variantes le ofrece la maxima
flexibilidad. Las placas se suministran por defecto con tolerancias
ajustadas y espesor rectificado con precision. Si no encuentra

lo que busca en nuestro surtido de productos estandar, también
podemos procurarle placas a medida.

Portamoldes para aplicaciones mas especificas

Unay otra vez debemos dar respuesta a requisitos especiales. Ya

sean moldes de correderas para componentes complejos, moldes
intercambiables para prototipos y series pequefias o micromoldes
para piezas de inyeccién minimas, con nuestros portamoldes para
fines especificos encontraréa la solucion que necesita.

Moldes de camara caliente

Cree en solo unos clics un portamoldes normalizado, con distribuidor
y placa del distribuidor incluidos, mediante nuestro configurador de
moldes de camara caliente. Puede escoger entre distintas variantes
de componentes y recibirlas en un plazo breve y con la calidad
acostumbrada.



Barras estandar

Las versatiles barras con diversas formas, dimensiones y materiales
sirven para construir insertos de molde, ntcleos de moldes y corre-
deras. Ahorre tiempo con el acero para herramientas ya templado
que suministramos en forma de bloque para erosién y con muchos
otros articulos.

Componentes

Disponemos de componentes Unicos con sofisticados detalles que

le abren nuevos horizontes. De gufas a componentes para sistemas
electroénicos, hidraulicos o de camara caliente, pasando por sistemas
de correderas, nuestra extensa gama le deja margen para desarrollar
su creatividad.

Mecanizado

Necesite lo que necesite —fresado convencional, fresado de material
templado, taladrado de agujeros profundos, rectificado u oxicorte—,
le ofrecemos plazos de entrega breves para soluciones personaliza-
das. Puede confiar sin miedo en nuestra competencia y experiencia,
también en el mecanizado a medida.

Suministros para talleres

De la casi inabarcable oferta de suministros del mercado hemos
recopilado una maravillosa seleccién de los productos mas idéneos
para la fabricacion de moldes, matrices y utillajes que le ahorrara
tiempo y dinero a la hora de comparar, elegir y pedir productos de
calidad para el trabajo diario en el taller y la planta de produccion.
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