meushurger

VHM SCHLICHTFRASER, HOCHGENAU WZF 132565
U, we g na 4 & U e
o — L 35° 6 90
PRODUKTBESCHREIBUNG
» Hochleistungs-Fraser mit ungleicher Teilung und Zentrumsschnitt
» Schneidenlédnge bis 4xd -
» Hoéchste Genauigkeit und Zylindrizitat rm
MATERIAL Bl v .- s H
» VHM, TiAIN Multilayer-beschichtet O o
z d3 | I d Nr. EUR
6 8 70 24 8 WZF 132565/ 8/ 24 <>
6 8 70 32 8 WZF 132565/ 8/ 32 <>
6 10 80 30 10 WZF 132565/10/ 30 <>
6 10 90 40 10 WZF 132565/10/ 40 <>
6 12 90 36 12 WZF 132565/12/ 36 <>
6 12 100 48 12 WZF 132565/12/ 48 <>
6 16 110 48 16 WZF 132565/16/ 48 <>
6 16 120 64 16 WZF 132565/16/ 64 <>
6 20 125 65 20 WZF 132565/20/ 65 <>
6 20 140 82 20 WZF 132565/20/ 82 <>
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meushurger

RICHTWERTE HSC-FRASEN

WZF 132565 Werkstoff

11730

1.2083

1.2083

1.2085

12162

1.2162

(:;_) 1.2311
1.2312

12316

A 1.2343
1.2343

1.2379

1.2714HH
12767
12767

ae=0.1xd 1.2842
ap=25xd Stahl

ap

RICHTWERTE SCHLICHTEN

WZF 132565 Werkstoff

11730
1.2083
1.2083
1.2085
12162
<j> 12162
1.2311
1.2312
) 12316
ae 1.2343
1.2343
1.2379

1.2714HH
12767
12767

ae=0.03xd 1.2842
ap=25xd Stahl

ap

RICHTWERTE SCHLICHTEN

WZF 132565 Werkstoff

11730
1.2083
1.2083
1.2085
12162
<j> 1.2162
1.2311
12312
) 12316
ae 1.2343
1.2343
1.2379

1.2714HH
12767
12767

ae=0.03xd 1.2842
ap=3.5xd Stahl

ap

1) Ve: Schnittgeschwindigkeit (m/min.)

ﬂ Weitere Materialien und Schnittwerte finden Sie im Schnittdaten-Kalkulator

Festigkeit

640 N/mm?
780 N/mm?
52 HRC
1080 N/mm?
660 N/mm?
52 HRC
1080 N/mm?
1080 N/mm?
1010 N/mm?
780 N/mm?
52 HRC
780 N/mm?
1350 N/mm?
830 N/mm?
52 HRC
775 N/mm?
1400 N/mm?

Festigkeit

640 N/mm?
780 N/mm?
52 HRC
1080 N/mm?
660 N/mm?
52 HRC
1080 N/mm?
1080 N/mm?
1010 N/mm?
780 N/mm?
52 HRC
780 N/mm?
1350 N/mm?
830 N/mm?
52 HRC
775 N/mm?
1400 N/mm?

Festigkeit

640 N/mm?
780 N/mm?
52 HRC
1080 N/mm?
660 N/mm?
52 HRC
1080 N/mm?
1080 N/mm?
1010 N/mm?
780 N/mm?
52 HRC
780 N/mm?
1350 N/mm?
830 N/mm?
52 HRC
775 N/mm?
1400 N/mm?

Vc!
m/min.

225
145
120
145
210
120
160
165
145
175
120
175
110
160
120
165
120

Vc!
m/min.

260
165
140
165
270
140
175
180
165
190
140
175
110
140
155
180
140

Vc!
m/min.

260
165
140
165
270
140
175
180
165
190
140
175
110
140
155
180
140

0,060
0,020
0,020
0,020
0,050
0,050
0,042
0,040
0,025
0,050
0,050
0,025
0,025
0,048
0,048
0,055
0,035

0,060
0,020
0,020
0,020
0,050
0,050
0,042
0,040
0,025
0,050
0,050
0,025
0,025
0,048
0,048
0,055
0,035

0,060
0,020
0,020
0,020
0,050
0,050
0,042
0,040
0,025
0,050
0,050
0,025
0,025
0,048
0,048
0,055
0,035

2) fz: Vorschub pro Schneide (mm/z)

0,070
0,050
0,050
0,050
0,068
0,068
0,050
0,050
0,030
0,070
0,070
0,030
0,030
0,063
0,063
0,070
0,042

0,070
0,050
0,050
0,050
0,068
0,068
0,050
0,050
0,030
0,070
0,070
0,030
0,030
0,063
0,063
0,070
0,042

10

0,070
0,050
0,050
0,050
0,068
0,068
0,050
0,050
0,030
0,070
0,070
0,030
0,030
0,063
0,063
0,070
0,042
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d
12
f2? (mm/z)
0,090
0,030
0,030
0,030
0,080
0,080
0,063
0,062
0,035
0,075
0,075
0,038
0,040
0,075
0,075
0,085
0,050

d
12
fz2 (mm/z)
0,090
0,030
0,030
0,030
0,080
0,080
0,063
0,062
0,035
0,075
0,075
0,038
0,040
0,075
0,075
0,085
0,050

d
12
fz2 (mm/z)
0,090
0,030
0,030
0,030
0,080
0,080
0,063
0,062
0,035
0,075
0,075
0,038
0,040
0,075
0,075
0,085
0,050

0,100
0,035
0,035
0,035
0,100
0,100
0,080
0,080
0,050
0,100
0,100
0,050
0,055
0,085
0,085
0,100
0,065

0,100
0,035
0,035
0,035
0,100
0,100
0,080
0,080
0,050
0,100
0,100
0,050
0,055
0,085
0,085
0,100
0,065

0,100
0,035
0,035
0,035
0,100
0,100
0,080
0,080
0,050
0,100
0,100
0,050
0,055
0,085
0,085
0,100
0,065

20

0,130
0,044
0,044
0,044
0,120
0,120
0,095
0,090
0,065
0,120
0,120
0,065
0,060
0,110
0,110
0,120
0,080

20

0,130
0,044
0,044
0,044
0,120
0,120
0,095
0,090
0,065
0,120
0,120
0,065
0,060
0,110
0,110
0,120
0,080

20

0,130
0,044
0,044
0,044
0,120
0,120
0,095
0,090
0,065
0,120
0,120
0,065
0,060
0,110
0,110
0,120
0,080



